FARBE TRIFFT METALL

Pulverbeschichtung Ott bei Rostock

Seit Mitte des Jahres 2021 wird unsere Pul-
verbeschichtung Ott am Standort Admannsha-
gen-Bargeshagen bei Rostock hoéchsten Qua-
litdtsansprichen und besonderen Formaten
gerecht.

Die GroRteilpulverbeschichtung kann Werk-
sticke mit MaRen bis zu 9.500mm Lange, 2.500mm
Breite und 3.000mm HoOhe sowie einem Stlickge-
wicht bis zu drei Tonnen veredeln. Unsere moder-
nen Anlagen ermdglichen es uns verschiedene
Materialien wie beispielsweise Aluminium und Edel-
stahl sowie verzinkten und unbehandelten Bau-
stahl zu verarbeiten. Auch fir verschiedene Anfor-
derungen und Verwendungszwecke des Materials
bieten wir die Mdglichkeit zwischen den Korrosivitats-
kategorien C2 und C3, C4 und C5 zu wahlen.

Weiterhin sind wir Mitglied der Qualitdtsgemeinschaft
fur Industriebeschichtung (QIB) und richten entspre-
chend der geltenden Anforderungen unsere werkseige-
ne Produktionskontrolle aus.

Neben den verschiedenen Korrosivitatskategorien kon-
nen wir die Oberflachen ebenfalls mit speziellen Pulvern
mit Anti-Haft-, Anti-Poster- oder auch Anti-Rutsch-Effekt
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FARB-VIELFALT

Wir bieten die passende Farben- und
Oberflachenauswahl fur jedes Projekt

In unserer modernen Pulverbeschichtung begrifien wir
sowohl Geschaftskunden als auch Privatkunden. Das
umfangreiche Farbenspektrum von verschiedenen RAL-
Farbtonen bis hin zu Spezial- und Sonderfarben und ver-
schiedenen Oberflachenstrukturen bietet jedem Kunden die
Moglichkeit, die perfekte Farbe zu wahlen. Unser erfahrenes
Team steht Ihnen bei der Auswahl der passenden Ober-
flachenveredelung zur Seite. Gerne bemustern wir auch
gemeinsam mit Ihnen und Ihren Kunden oder Sie laden
Ihre Kunden in unsere Ausstellungsflache ein.

LIVE DABEI SEIN

Bei unserer Anlage handelt es sich um eine der
modern-sten ihrer Art in ganz Deutschland. Die
Maschinen und Anlagen zeichnen sich durch eine beson-
ders transparente Ausstattung aus. Viele Glaselemente er-
moglichen direkte Einblicke in die einzelnen Prozesse und
den Beschichtungsvorgang. Sie méchten die Veredelung
Ihres Produktes live miterleben? Gerne zeigen wir lhnen
die einzelnen Vorgange direkt vor Ort.

RUNDUM-SORGLOS-PAKET

Ein besonderer Service fiir unsere Kunden ist die Uber-
nahme der Organisation der Verzinkung sowie aller anfal-
lenden Transporte fiir Sie, sodass Sie ab Werk ein fertiges
Endprodukt von uns erhalten.

SCHNELLE BEARBEITUNG

Sie haben es eilig? Gerne kdnnen wir die Bearbeitung Ih-
res Produktes beschleunigen. Sprechen Sie uns einfach an
und wir erldutern lhnen unsere Konditionen.

MUSTERBLECHE
Gerne senden wir Ihnen nach Abstimmung Musterbleche
ZU.

SCHULUNGEN UND BESICHTIGUNGEN
Siemochtensichund lhre Kollegenzuden Themen Pulverbe-

" schichtungoderVerzinkunginformieren? Gerneorganisieren

wir passende Vortrage und Besichtigungen zur Pulver-
.herstellung und -anwendung oder auch zur Verzinkung.
Ausreichend grofle Schulungsrdume stehen am Standort
er PulverbeschigQt

1. ANLIEFERUNG
Durch unser groRes Hallentor (6m x 4,5m) werden die Bauteile angeliefert und in
der Halle direkt vom LKW abgeladen.

2. FORDERSYSTEM

Das Fordersystem mit drei Hub-Senk-Stationen bringt die Bauteile bereits
wahrend des Bestlickens in die richtige Position, sodass eine schnelle Weiterver-
arbeitung ermdglicht wird.

3. PUTZERKABINE
Hier werden grobe Unebenheiten wie Zinkspitzen oder Fehlstellen ausgeglichen
und es erfolgt die Vorbereitung fiir die Strahlarbeiten.

4. STRAHLKABINE
Im schonenden Sweep-Verfahren mit vermindertem Druck mittels Edelstahlstrahl-
gut kénnen hier besonders verzinkte Materialien weiterbearbeitet werden.

5. NASSCHEMISCHE VORBEHANDLUNG
Je nach Material, werden hier vorhandene Verunreinigungen wie Ole oder Fette
entfernt um den geforderten hohen Reinheitsgrad zu erreichen.

6. HAFTWASSERTROCKNER

Im Haftwassertrockner werden die an den Oberflachen haftenden Wasser-partikel
getrocknet. Dies geschieht Uber speziell angeordnete Diisen bei exakt angepass-
ter Bearbeitungstemperatur.

7. TEMPEROFEN
Bewirkt das Ausgasen der verzinkten Oberflache vor dem Pulverauftrag.

8. MANUELLE PULVERKABINE

Die manuelle und somit handische Pulverauftragung auf das jeweilige Werksttick
findet in dieser Pulverkabine statt. Hier kdnnen auch besondere oder verwinkelte
Bauteile von allen Seiten gleichmaRig und qualitativ hochwertig behandelt werden.

WICHTIGER HINWEIS:
Fir Bauteile bis zu 9.500mm Léange,
2.500mm Breite und 3.000mm Héhe und
einem Stiickgewicht bis drei Tonnen

9. AUTOMATISCHE PULVERKABINE

Hier werden die Bauteile automatisch und mit hoher Geschwindigkeit
behandelt und so besonders wirtschaftlich mit dem gewiinschten Pulver
versehen.

10. PULVEREINBRENNOFEN

In unserem Pulvereinbrennofen wird das Pulver durch den Trocknungs-
und Ausharteprozess zu einer mechanisch festen Beschichtung. Unter
Berlicksichtigung der verschiedenen Schicht- und Materialstarken sowie
Pulverarten wahlen wir die passende Aushartungstemperatur und Ver-
weilzeit.

11. LABOR

Qualitat wird bei uns groRgeschrieben. Das Labor Uberpriift und kontrol-
liert dauerhaft unsere Produktion unter anderem durch Schichtstarken-
kontrolle, Gitterschnitt-, Kdcher-, Dornbiege- und Kugelschlagtest oder
auch mit Hilfe der Glanzgradmessung. Die Dokumentation der einzelnen
Parameter erfolgt auf Grundlage der Zertifizierung.

12. LAGER & AUFBEREITUNG

Hier werden gréRRere Mengen verschiedener Pulver gelagert und im
Rahmen der Riickgewinnung wird unverarbeitetes Pulver gesammelt,
aufbereitet und dem Produktionskreislauf wieder zugefiihrt. Auch das
verwendete Wasser wird zur Reduzierung der Umweltbelastung mdoglichst
haufig wiederverwendet.

13. VERPACKUNG & AUSLIEFERUNG

Die Verpackung zum Schutz der Bauteile wahrend des Transports und der
Lagerung wird hier individuell angebracht. Die Auslieferung der kleineren
Bauteile erfolgt an der riickwartigen Laderampe.

14. LAGERPLATZ FERTIGTEILE
Fertige Bauteile kénnen bis zur Abholung oder Auslieferung auf unserem
Lagerplatz untergebracht werden.



